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richtung z i r  Ausfiihrung des Verfahrens, bestehend aus h e m  
riihrenformig ausgebildeten Reaktionsturm, in  dessen oberen 
Teil wasserige Ammoniak- und Alkalihypochloritlosung derart 
eingefiihrt werden, dat3 sie auf einem verhaltnismaflig langen 
Wege in  inniger Beriihrunq mit frischem konzentrierten Am- 
moniak bleiben und schliefilich zur Vollendung der Umsetmng 
in einen darun,ter gelegenen Teil gelangen, in w l c h e m  die 
Flijssiqkeit gezwungen ist, langere Zeit zu verweilen. - Bei 
der Efindung wird nur eine geringe Menge Ammonmiak be- 
noti&. Eine Destillation des erhaltenen Produktes zur Wieder- 
qewinnung von Ammoniak ist nicht erforderlich. Ein ununter- 
brochen'er Arbeitsgang wird ermiiglicht. Die UmBetzung erfo1.e 
vollstandig automatisch und bedarf fast keiner Bedienung. Bei 
Anwendung des beschriebenen Verfahrens mit dem besonders 
hercestellten Katalysator wird ein Schaumen der Fliissigkeit ver- 
mieden. wodurch d,ie Vorriehtung die doppelte Menge Fliissig- 
keit enthalten kann, als eine ebenso profie, die rnit den bisher 
bekannten Katalysatoren arbeitet. Zeichn. (D. R. P. 413 726, 
K1. 12q. vom 15. 12. 1922, Prior. GroBbritannien 29. 12. 1921, 
ausg. 19. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 594.) 

Bermann Frischer. Zehlendorf, Wannseebahn. Verfahren 
znr Zersetzune von Eisenoxvdulverbindungen in Trommeln, 
Schachtiifen oder Retorten, dad. gek.. daB man die Eieenver- 
bindunBen mit Wasserdampf bzw. Wasser oder solches ab- 
gebenden Kijrpern unter glebchzeitieer Venvendung von 
Pauerstoff bzw. sauerslofkaltigen Gasen oder Sauerstoff 
nhoehenden Stoffen erhitzt. - Wird z. €3. Eisenoxgdul- 
rhlorid fiir sich nllein erh,itzt. so wird nur ein ganz eerinqer 
Teil des S h e s  zersetzt. J A e t  man iiber dieses Salz Wasser- 
dnmnf. so e r fo ld  die Zersetzunq des Ei~senchloriirs bei Dunkel- 
rotnlut unter Bildung von Eisenoxyden und Salzsaure. und es 
bleiht nur ein gerinqer Rest von etwa 2/,, bi,s 31," Slalzsaure 
nm Eisen gebunden im Riickstand. Verwendet man gleich- 
zeitis mit dem Winwsmdamnf JJuM, so geht die Zersetzunq schon 
hei rund  250" innerhalb l-ll/. Stunden quantitlativ VOT 6ich. 
M2n erhalt auf der einen Spite konzentrierte Salzsaure und auf 
d w  anrieren Saite einen Riirkstand. welcher nur Spuren von 
Chlnviden entli#lt und daher techntisch sqlzs8urefrei ist. Zeichn. 
(9. R. P. 416137. K1. 1?n. Or.  2. vom 23. 7. 1922, aueg. 7. 7. i925, 
vcl. Chem. Zentr. 1925 JI i627.) 

17. Harze, Celluloid, Kunststoffe, Holzimpragnierung, 
Lacke, Firnisse. 

dn. 

dn. 

Riitgerswerkc A. - G., Berlin, und Carl Frede, Berlin- 
Steglitz. Verfahren zum Impragnieren von Holz oder anderen 
poriisen Stoff en in geschlossenen Kesseln unter Anwendung von 
Druck und Vakuum und unter Erzeugung eines primaren Luft- 
druclres in dem Tmpragnierkessel oder in dem darin befind- 
lichen Holz vor dem Fiillen des Kessels mit dem Impragnier- 
mittel. 1. dad. gek., daB die in dem Impragnierkessel einmal er- 
zeu,@e Druckluft bei mehreren hintereinanderfolgenden Im- 
prKcnieroperationen immer wieder benutzt wird. - 2. dad. gek., 
daB die Druckluft aus dem Tmpragnierkessel in den 8lvor- 
w l rmer  geleitet wird und nach erneuter Beschickung des Im- 
praenierkessels wieder in diesen gelangt, bis ein Druckausgleich 
slattfindet, worauf RUS einem Vorratsbehalter dl in den hoher 
gelegenen dlvorwarmer gepumpt wird, wodurch die im dlvor- 
niiirmer noch vorhandene nruckluft wieder in den Impragnier- 
lressel gedriic!rt wird. - Rei dem vorliegenden Verfahren wird 
der Luftdruck vnr dem Fiillen des Impragnierkessels rnit dem 
JmnrKqiermittel in dem blvorwiirmer, in dem sich d,as 81 bme- 
findet. und in dem Imprlnnierkessel gleichzeitig erzeugt oder 
zwischen diesen beiden QefSiBen verteilt. Da es bei dem vor- 
liegenden Verfahren unnotig ist. den Impragnierkessel vor der 
Erzeuqung des Luftdruckes mit dem Impragnieriil zu fiillen, 
findet eine Ersparnis an Arbeit statt, und die Vorrichtung ist 
aufkrordentlich einfach. Das vorliegende Verfahren kann in 
jeder gewohnlichen Impragnieranlage ohne Abanderung der- 
selben ausgefiihrt werden. wahrend bei dem alteren Verfahren 
elne Abanderunp der bekannten Tmnragnieranlagen getroffen 
merden mufi. Zeirhn. (D. R. P. 412854, K1. 38 h, Gr. 2, vom 
27. 8. 1922. ausg. 28. 4. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 375.) dn. 

Riitgerswerke A. - G.,  Charlottenburg und Carl Frede, 
Berlin-Steglitz. Verfahren zum Impragnieren von Holz unter 
Anwendung von Druck und Vakuum gemaD Patent 412 854, dad. 

gek., daf3 der CIlvorratsbehalter vor Beendigung d m  im Imp& 
gnierzylinder erzeugten Oldruckes evakuliert und nach Be- 
endigung des 8ldruckes mit dem Impragnierzylinder verbunden 
wird, worauf das i n  dem Impragnienylinder befindliche 81 in 
den tiefer liegenden Vorratsbehalter flief3t und in dem Imprl- 
enierzylinder gleichzeitig ein luftleerer Raum entsteht. - Der 
Vorteil d m  neuen Verfahrens besteht in einer erheblichen Ab- 
kiirzung der  Arbeitsdauer, wodurch eine bessere Ausnutzung 
der Impraqniervorrichtungen ermiiglicht wird. (D. R. P. 416 196, 
K1. 38h, Gr. 4, Zus. z. D. R. P. 4128541), vom 15. 12. 1922, 
Ianqste Dauer: 26. 8. 1940, ausg. 7. 7. 1925, vgl. Chem. Zentr. 
1925 I1 1648.) dn. 

Oskar Peyer, Zurich. Apparat zum Entfernen von Farh- 
anstrichen mittels einer elektrisch beheizten Spachtelklinge. 
1. dad. qek., daf3 der Heizkiirper in einen gut warmeleitenden 
HohIzyIinder einqebaut ist, welcher hervorstehende, die Spach- 
tel fassende und die Warme auf diese iibertragende Backen 
besitzt. - 2. dad. gek., daf3 die SpachEel zwischen zwei Backen 
des Ilohlzylinders auswechselbar eingeklemmt ist. - 3. dad. 
qek., dial3 der Hohlzylinder wlrmeisolimend eingebettet und in 
d n e  Blechvemchalung eingebaut ist, die an einem die Hand- 
habung des Gerates bezweckenden %haft sitzt. - Bei dem 
Apparat ist eine dem Untergrund des Farbanstriches nicht scha- 
diqende Temperatur bei quter Warmeiibertragung leicht ein- 
zuhalten. Zeichn. (D. R. P. 415510, K1. 75c, vom 16. 11. 1924, 
ausg. 26. 6. 1925.) dn. 

Aus Vereinen und Versammlungen. 

Verein deutscher Ingenieure. 
Berliner Bezirksverein 7. 10. 1925. 

Prof. Dr.-Ing. Q u a s e b a r t : ,,NeureitZiche Maschinen in 
der Glastechnik". 

Obwohl die Glasmachserkunst fast so alt wie die Geschichte 
der Menschheit ist, kann man eigentlich erst seit einigen Jahr- 
zehnten von einer Glasindustrie sprechen. Noch heute werden 
viele Glasgesate mit Hand und Lungenkraft gefertigt wie 
schon vor JahTtausemden. Maschinelle Verhahren habm erst in 
den letzten Jahren in griifierem Umfang i n  den verschiedenen 
Zweigen des GlaRhiitZenbetriebs Eingang gehnden ; insbeson- 
dme sind die  Fortschritte in dieser Hinsicht i n  Nordamerika 
baachtlich. 

Eine der ersten Maschinen, welche mr Einfiihrung ge- 
langte, war die von I, u b b e T s zuT Fabrikation von Fenster- 
glas. Mittels Preoluft werden Glaswalzen von groBw Lange 
und 70-75 cm Durchmesser hergestellt, die nach Aufschneiden 
in besonderen 6ien gestreckt werden. In Nordamerika wurden 
im Jahre 1924 nach diesem Verfahren etwa 5 Mill. Kisten zu 
50 qm FensteTglas fabriziert. Gegeniiber der Methode Lubbers' 
bedeutete das Tafelziehverfahren von F o u r c a u 1 t sodhnn 
einen weitwen Fortschritt, indem das Glas aus Diisen direkl 
als Tafel gezogen wird und dadurch der mchtragliche Streck- 
prozefi in Wegfall kommt. Fourcault-Tafelglas stellt Platten von 
2 m Breite und 1,S-Srnm Starke dar, welche sich durch be- 
sonders gllnzende ObeTflachen auszeichnen. Seit dem Jahre 
1917 is2 in Nordamenilra auch das L i b b e y - 0 w e  n s - Ver- 
fahren in Gebrauch, wo als weitere Vereinfachung auch die 
Diisen nicht mehr benotigt werden. Das geschmolzene Glas 
striimt vielmehr in Glaskammern, wo die Plattenziehvorrich- 
tung direkt an der Oberflache der Glasmasse angreift. Im 
Jahre 1924 wurden bereits rund 3 Mill. Kiisten Fenskrglas 
nach diesem Verfahren hergestellt. 

Diese geschilderten Methoden eignen sich jedoch nicht zur 
Fabrikation von groi3en planparallelen Schaufenster- und 
Spiegelscheiben. Zu diesem Zwecke wird der  ganze Inhalt 
eines Gliamchmelzhafens auf einen GieBtisch gegossen und so- 
dann malschinell ausgewalzt. Durch Einfiihrung kontinuiw- 
licher Kiihlofen, bei deren Durchwanderung die Glasplatten 
von 7000 auf 350 0 abgekiihlt werden, ist der Prozef3 ver- 
bessert und beschlreuniigt worden. Die darauffolgenden Kiihl- 
kammern liefern Tafeln von 11-13mm Dicke, die  aber noch 
uneben und blind sind und deshalb noch maschinell geschliffen 
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und poliert werden miissen, wobei ein Drittel der Glasmasse 
Yerlorengeht. Die heutigen Einrichtungen gestatten dmie Her- 
stellung von Schaufensterscheiben von iiber 40 qm Flache. 

Grof3e Schwierigkeiten bereitet stets die Transportfrage in 
den Glashiitten, da es sich um Fortbewegung grofier, zer- 
brechlicher Massm handelt. So wiegt z. B. eine 20qm Glas- 
platte rund GCO kg. Ek werden heute vielfach mit ErfoIg elek- 
frische Beforderungsanlagen verwendet. 

\f7#hrend also in der HersteIlung von CiIaspIatten der Er- 
satz der Iiandarbeit durch hlasctinen schon weitgehend ge- 
lungen und durchgefiihrt ist, ist man auf dern Gebiete der  Hohl- 
glasfabriliation noch nicht so weit fortgeschritten. Zwar gibt 
es mehrere I;l:iscIieriblasmascRinen (0 w e n s , S c h i 1 I e r , 
W o 1 f und S c h m o c k), doch haben sie nur eine beschrankte 
Ver\\endungsf~higliei~ fiir GlasgefaQe mit verdicktem Hals und 
groCrr Wandstiirlte. Diinnwandige Glaser werden auch heute 
noch nieist von IIand hergestellt, nur in Amerika sind auch 
hierfiir in neuester Zeit Mnschinen aufgekommen. Fur Gluh- 
lnmpenbirnen gibt es Spezialmnschinen wie W e s t 1 a k e und 
E m p i r P ,  die gute Ware liefern. Auch die Herstellung von 
Glasrohren ist bis vor einem Jahr ausschlieBlich durch Hand- 
arbeit erlolqt, wozu sognr besonders geschickte Arbeiter er- 
forderlich sind. Jetzt aber hat der Amerikaner D a n n e r eine 
Rolirenzieliniaschine ltonstruiert, welche auch bereits in Deutsch- 
land benutzl wird. Das Glas legt sich um eine rotierende Welle 
nus Chromnielielst~hl, wird sodnnn davon ab- und unter Dnrch- 
blnsen voii Luft noch weiter ausgezogen. 

Neue Biicher. 
Chemisehe Terhnologie. Von A r t h u r  B i n z ,  Prof. an der  

Lnndw. Ilochschule, Honorarprof. an der Universitat Berlin. 
Nit 11 Abbildungen irn Text. Springer, 80. M 3,90 

Die kurze Zusammenstellung A. B i n z '  dient nicht dem 
Chemiker zur Belehrung, dazu ist sie vie1 zu kurz, sondern dem 
N a t i o n a l o k o n o m e n  und J u r i s t e n  zum raschen Uber- 
blick. Ua6 dies notig ist, wei5 jeder Chemiker, welcher a i t  
Nalionalokonomen oder Juristen jemals in Wirtschafts- oder 
Rechtsfragen zusaminengekomnien is!, und B i n z lijst seine SehT 
schwierige Aufgabe ,in vorziiglicher Weise. Mit ganz wenigen 
Stichworten werden die wichtigsten Gebiete der chemischen 
Technologie gelcennzeiclinet, und nach @ h e r  Einleitung, die 
uber den Limfnng und den Sinn des kleinen Werkes (es urnfafit 
nur 5 Bogen!) AufschluB gibt, werden Rohstoffe des Bergbaues 
(Brenumaterialien, Petroleum und die Erze) charakterisiert. 
Es folgen die Gesteine und die bergmannisch gewonnenen 
Salze, wie Kochsalz und Kalisalze sowie der Salpeter. Im 
zweiten Teile werden d.ie Rolistoffe der Landwirtschaft er- 
ILutert, wo dem Heferenlen, der Cheniiker 4st, aufflllt, da13 auch 
das Schlncfitvieh zu den Rohstoffen gerechnet wird. Diirfte dies 
nicht etwas zu weitgehend sein? Rohstoffe sind doch im allge- 
meinen tote Dinge. 

Abgeschen von dieser personlichen Bemerkung ist zii 
sagen, daD B i n z seine schwierige Aufgabe ,in jeder Hsinsicht 
gllnzend gelost hat, und die hlenge der Tatsachen, die auf den 
SO Seiten stehen, diirfte so zicmlicb das Maximum sein, was je 
ein Techniker 1 e s b a r zusammengedrangt hat. 

Praktisrhe Anleitung zur MaSanalyse. Von A. G u t b ,i e r u. 
L. B i r k e n b a c h. Viei-te, neubearbeitete Aufiage. 249 S. 
Stuttgart 1924. Wiftwers Technische Hilfsbiicher Nr. 8. 

Geb. M 8,50 
1)a die dritte Auflage dieses Werkes in dieser Zeitschrilt 

nur cine l tune Resprechung gefunden hat (vgl. 34, S. 104), er- 
scheint es geboten, auf dieses Buch etwas ausfiihrlichw ein- 
zugehen. Es nimrnt eine Mittelstellung zwischen den Hand- 
biichern von B e c k u r t s und A. C 1 a s s e n  einerseits und den 
bekannten Anleitungen von C 1. W i n k 1 e r - B r u n c k und 
W e i  n I a n d  nnderseits ein. Wie schon der Titel erkennen 
liiBt, ist auf die praktixhe Seite, d. h. auf die Bebandlung der 
rerschiedenen Destimmungsmethoden, starkeres Gewicht gelegl 
ills auf die theoretische Seite der zugrunde liegenden Vorgange. 
Dies wirt i  noch deutlicher, wenn hinzugefiigt wird, daD eine 
iiberraschend groBe Anzahl von Bestimmungsrnethoden Er- 
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wahnung gefunden hat, zumal die Angaben iiber die Arbeitg. 
bedingungen, allerdings unter strenger Vermeidung von We& 
schweifigkeiten, so  ausfuhrlich gehaiten sind, daI3 der Leser 
ohne Schwierigkeit danach arbeiten kann. An vielen Stellen 
finden sich aufierdem Erganzungen uber besondere Erfahrungen, 
d,ie von den Verfassern gemacht worden sind. - Am Ende der 
einzelnen Vorschriften sind im AnschluB an ein 3e.ispiel die 
Ansatze zur Berechnung des Resultats angegeben. Dem Ref. 
n-iirde es unter didaktisehen Gesichtspunkten zweckmafiiger er- 
scheinen, die Aufstellung der Ansiitze dern Leser zu uberlaesen, 
weil sich sonst kein Anla5 findet, dies tun zu m ii s s e n .  Wenn 
die Verfasser, um Fehlern vorzubeugen, auf diese Angaben 
nicht venichten wollen, diirfte es sich empfehlen, die erforder- 
lichen Angaben im Anbang als besondere Tabelle oder in Er- 
giinzung zu Tabelle IX zu bringen, um dem Leser Gelegenheit 
zur Kontrolle des selbstandig aufgesfeIlfen Ansafzes zu geben. 

In dem Bestreben, die praktische Beherrschung der analy- 
tischen Methoden, als die fur den in der Praxis tatigen Chc- 
miker wichtigere Seite, in den Vordergrund zu stellen, sind 
die Verfasser nach Ansichrt des Ref. nn einzelnen Stellen viel- 
leicht etwas zu weit gegangen. Z. B. werden v i d e  Leser die 
Angabe auf S. 19, daB bei der Titration starker Sauren niit 
atarken Basen der Aquivalenzpunkt mit dem Farbenumschlags- 
punkt der an anderer Stelle genannten Indicatoren praktisch 
identtisch sei, mit den in Tabelle XI1 aufgefiihrten Werten 
fiir das dem Umsclilag entsprechend,e Konzentrationsintervall 
des Wasserstoff ions nicht in Pinltliuiq bringeii kiinnen. 'Jnts2ch- 
lich kann ja auch nur unter bestimmten Bedingungen von an- 
nahernder (praktischer) Identitat gesprochen werden. Und es 
kommt nicht selten vor, dafi auch nicht einmal von praktischer 
Identitat gesprochen werden kann. Der Ref. hat mehrfach 
die Erfahrung gemacht, da5 unsachgemlBe Anweisungen bei 
manchen in der Praxis eingefiihrten Arbeitsweisen auf m a n g e h  
des Verstandnis gerade dieser Seite zuriickzufiihren sind. 

Im ubrigen kann von anderen Kapiteln, so auch iiber die 
MeBgerate, gesagt werden, da13 der Leser Gelegenheit findel, 
sich uber die Bedeutung der bei dfzr I'riifung der Rlefigerste 
benutzten Zahlen Rechenschaft zu geben. 

I m  Text finden sich keinerlei bildljche Erlauterungen. Das 
Cuch ist trotz des in mandien Beziehungen abweichenden Shnd- 
punkts des Ref. in hohem MaQe geeignet, dern Leser ein 
deutliches Bild von der vlelseitigen Anwendbarkeit der Titrier- 
methoden zu geben und nimmt als solches eine markante 
Stellung in der chemisclien Literatur e.in. 

Logarithmische Rechentafeln fiir Chemiker, Pharmazeuten, 
Mediziner und Physiker. Begriindet von Prof. Dr. F. W. 
I< ii s t e r. Fur den Gebrauch im Unterrichtslaboratoriuni 
und in der Praxis berechnet und mit Erlauterungen ver- 
sehen. Nach dern gegenwiirtigen Stande der Forschung be- 
arbeitet von Dr. A. T h i e I ,  0. 6.  Prof. der physikalischen 
Chemie, Direktor des Physikalisch-Cliemiscl;en Instituts der 
Universitat Marburg. 30.-34. verb. u. v e m .  Aufl. Oktav 
148 Seiten und 1 Tafel. Berlin u. Leipzig 1925. Verlag yon 
W. de Gruyter Lk Co. M 4,80, geb. 6,- 

Die neue Auflage der allseits bekannten Kiisterschen 
Logarithmischen Tafeln erscheint wie iiblich nach dem neuesten 
Stande der Forschung. Sie stellen fiir den Chemiker ein un- 
gern entbehrtes W'erkzeug dnr, das sich in seiner bewahrten 
Anordnung des Stoffes zu eineni niitzlichen und notwendigen 
IIilfsbuch entwickelt hat. Abgesehen von dcn dwch die Ver- 
iinderung der Atomgewichte notwendig Rewordenen Keu- 
berechnungen zeigt die vorIiegende Auflage eine AnzahI 
wesentlicher Umgestaltungen. In Tafel I sind die Ordnungs- 
zahlen der Elemente aufgenommen worden. Sfatt der Tafeln 
I1 und V sind neue Multipla von Atom- und Molekulargewichten 
in die jetzige Tafel II (friiher Tnfel IV)  eingefiigt worden. Das 
Werk hat auch sonst betrachliclie Erweiterungen erfahren, die 
cinzeln aufzufiihren zu vieit fiihren wiirde. Erwahnt sei 
noch, daS die vorliegende Auflage der Rechentnfel mit den 
Atomgewichtszahlen berechnet ist, welche die deutsche Alom- 
gewichtskommission in ihrem funften Bericht im Januar ver- 
oflentlicht hat. 

nnnkenswert ist die Beifiigung der Tafel d w  vjerstelligen 
Logarithmen und Antilogarithmen auf einem besonderen 
Doppelblatte aus widerstandsfiihigem Papier, pine Einrichtung, 
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