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richtung zur Ausfiihrung des Verfahrens, bestehend aus einem .

rohrenformig ausgebildeten Reaktionsturm, in dessen oberen
Teil wisserige Ammoniak- und Alkalihypochloritlosung derart
eingefiihrt werden, dal sie auf einem verh#ltnismifiig langen
Wege in inniger Berithrung mit frischem konzentrierten Am-
moniak bleiben und schliefllich zur Vollendung der Umsetzung
in einen darunter gelegenen Teil gelangen, in welchem die
Fliissigkeit gezwungen ist, lingere Zeit zu verweilen. — Bei
der Erfindung wird nur eine geringe Menge Ammoniak be-
notigt. Eine Destillation des erhaltenen Produktes zur Wieder-
gewinnung von Ammoniak ist nicht erforderlich. Ein ununter-
brochener Arbeitsgang wird ermiglicht. Die Umsetzung erfolgt
vollstindig automatisch und bedarf fast keiner Bedienung. Bei
Anwendung des beschriebenen Verfahrens mit dem besonders
hergestellten Katalysator wird ein Schiumen der Fliissigkeit ver-
mieden. wodurch die Vorrichtung die doppelte Menge Fliissig-
keit enthalten kann, als eine ebenso grofie, die mit den bisher
bekannten Katalysatoren arbeitet. Zeichn. (D. R. P. 413726,
Kl. 12a, vom 15. 12, 1922, Prior. Grofibritannien 29. 12. 1921,
ausg. 15. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 1T 594.) dn.

Hermann Frischer, Zehlendorf, Wannseebahn. Verfahren
zur Zersetzung von Eisenoxydulverbindungen in Trommeln,
Schachtéfen oder Retorten, dad. gek., da man die Eisenver-
bindungen mit Wasserdampf bzw. Wasser oder solches ab-

gebenden Koérpern unter gleichzeitizer Verwendung von
Sauerstoff bzw. sauerstoffhaltigen Gasen oder Sauerstoff
abgebenden Stoffen erhitzt. — Wird z. B. Eisenoxydul-

chlorid fiir sich allein erhitzt, so wird nur ein ganz geringer
Teil des Salzes zersetzt. Leitet man iiber dieses Salz Wasser-
dampf, so erfolgt die Zersetzung des Eisenchloriirs bei Dunkel-
rotelut unter Bildung von Eisenoxyden und Salzsiure. und es
bleibt nur ein geringer Rest von etwa 2/,, bis 3/,, Salzsiure
am FEisen gebunden im Riickstand. Verwendet man gleich-
zeitiec mit dem Wiasserdamnf Luft, so geht die Zersetzung schon
bei rund 250 * innerbhalb 1—11/, Stunden quantitativ vor sich.
Man erhilt auf der einen Seite konzentrierte Salzsiure und auf
der anderen Seite einen Riickstand. welcher nur Spuren von
(Chloriden enthilt und daher technisch salzsfurefrei ist. Zeichn.
(M. R.P. 418 137. K1. 12 n. Gr. 2. vom 23. 7. 1922, ausg. 7. 7. 1925,
vel. Chem. Zentr. 1925 TI 1627)) dn.

17. Harze, Celluloid, Kunststoffe, Holzimprignierung,
Lacke, Firnisse,

Riitgerswerke A.-G., Berlin, und Carl Frede, Berlin-
Steglitz. Verfahren zum Imprignieren von Holz oder anderen
pordsen Stoffen in geschlossenen Kesseln unter Anwendung von
Druck und Vakuum und unter Erzeugung eines primiren Luft-
druckes in dem Imprignierkessel oder in dem darin befind-
lichen Holz vor dem Fiillen des Kessels mit dem Imprignier-
mittel. 1. dad. gek., daf} die in dem Imprignierkessel einmal er-
zeugte Druckluft bei mehreren hintereinanderfolgenden Im-
priignieroperationen immer wieder benutzt wird. — 2. dad. gek,,
daf die Drurkluft aus dem Imprignierkessel in den Olvor-
wirmer geleitet wird und nach erneuter Beschickung des Im-
prignierkessels wieder in diesen gelangt, bis ein Druckausgleich
slattfindet, worauf aus einem Vorratsbehdlter Ol in den héher
gelegenen Olvorwirmer gepumpt wird, wodurch die im Olvor-
wirmer noch vorhandene Druckluft wieder in den Imprignier-
kessel gedriickt wird. — Bei dem vorliegenden Verfahren wird
der Luftdruck vor dem Fiillen des Impriignierkessels mit dem
Impragniermittel in dem Olvorwirmer, in dem sich das 81 be-
findet. und in dem Imprignierkessel gleichzeitiz erzeugt oder
zwischen diesen beiden Geféflen verteilt. Da es bei dem vor-
liegenden Verfahren unnétig ist. den Impragnierkessel vor der
Erzeugung des Luftdruckes mit dem Imprégnierdl zu fiillen,
findet eine Ersparnis an Arbeit statt, und die Vorrichtung ist
auflerordentlich einfach. Das vorliegende Verfahren kann in
jeder gewthnlichen Tmprignieranlage ohne Abinderung der-
selben ausgefiihrt werden. wihrend bei dem Z#lteren Verfahren
eine Abinderung der bekannten Imprignieranlagen getroffen
werden muf3. Zeirhn. (D. R. P. 412854, KI. 38 h, Gr. 2, vom
27. 8. 1922, ausg. 28. 4. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 II 375.) dn.

Riitgerswerke A.- (., Charlottenburg und Carl Frede,
Berlin-Steglitz. Veriahren zum Imprignieren von Holz unter
Anwendung von Druck und Vakuum gemifl Patent 412 854, dad.

gek., da§ der Olvorratsbehilter vor Beendigung des im Impri-
gnierzylinder erzeugten Oldruckes evakuliert und nach Be-
endigung des Oldruckes mit dem Imprignierzylinder verbunden
wird, worauf das in dem Imprignierzylinder befindliche 61 in
den tiefer liegenden Vorratsbehilter flieit und in dem Impri-
gnierzylinder gleichzeitig ein luftleerer Raum entsteht. — Der
Vorteil des neuen Verfahrens besteht in einer erheblichen Ab-
kiirzung der Arbeitsdauer, wodurch eine bessere Ausnutzung
der Impréagniervorrichtungen erméglicht wird. (D. R. P. 416 196,
Kl 88h, Gr. 4, Zus. z. D. R. P, 4128541), vom 15. 12, 1922,
ldngste Dauer: 26. 8. 1940, ausg. 7. 7. 1925, vgl. Chem. Zentr.
1925 TI 1648.) dn.

Oskar Peyer, Ziirich. Apparat zum Entfernen von Farh-
anstrichen mittels einer elektrisch beheizten Spachtelklinge.
1. dad. gek., dafl der Heizkérper in einen gut wirmeleitenden
Hohlzylinder eingebaut ist, welcher hervorstehende, die Spach-
tel fassende und die Wérme auf diese iibertragende Backen
besitzt. — 2. dad. gek., daf die Spachtel zwischen zwei Backen
des THohlzylinders auswechselbar eingeklemmt ist. — 3. dad.
gek., dafl der Hohlzylinder wirmeisolierend eingebettet und in
eine Blechverschalung eingebaut ist, die an einem die Hand-
habung des Geriites bezweckenden Schaft sitzt. — Bei dem
Apparat ist eine dem Untergrund des Farbanstriches nicht schi-
digende Temperatur bei guter Wirmeiibertragung leicht ein-
zuhalten. Zeichn. (D. R. P, 415510, K1. 75¢, vom 16. 11. 1924,
ausg. 26. 6. 1925.) dn.

Aus Vercinen und Versammlungen.

Verein deutscher Ingenieure.
Berliner Bezirksverein 7. 10. 1925.

Prof. Dr.-Ing. Quasebart: ,Neuzeitliche Maschinen in
der Glastechnik®.

Obwohl die Glasmacherkunst fast so alt wie die Geschichte
der Menschheit ist, kann man eigentlich erst seit einigen Jahr-
zehnten von einer Glasindustrie sprechen. Noch heute werden
viele Glasgerite mit Hand und Lungenkraft gefertigt wie
schon vor Jahrtausenden. Maschinelle Verfahren haben erst in
den letzten Jahren in gréflerem Umfang in den verschiedenen
Zweigen des Glashiittenbetriebs Eingang gefunden; insbeson-
dere sind die Fortschritte in dieser Hinsicht in Nordamerika
beachtlich.

Eine der ersten Maschinen, welche zur Einfithrung ge-
langte, war die von Lubbers zur Fabrikation von Fenster-
glas. Mittels Preflluft werden Glaswalzen von grofier Linge
und 70—75 cm Durchmesser hergestellt, die nach Aufschneiden
in besonderen Ofen gestreckt werden. In Nordamerika wurden
im Jahre 1924 nach diesem Verfahren etwa 5 Mill. Kisten zu
50 qm Fensterglas fabriziert. Gegeniiber der Methode Lubbers’
bedeutete das Tafelziehverfahren von Fourecault sodann
einen weiteren Fortschritt, indem das Glas aus Diisen direkt
als Tafel gezogen wird und dadurch der nachtrégliche Streck-
prozefl in Wegfall kommt. Fourcault-Tafelglas stellt Platten von
2m Breite und 1,8—8 mm Stirke dar, welche sich durch be-
sonders glinzende Oberflichen auszeichnen. Seit dem Jahre
1917 ist in Nordamerika auch das Libbey-Owens- Ver-
fahren in Gebrauch, wo als weitere Vereinfachung auch die
Diisen nicht mehr bendtigt werden. Das geschmolzene Glas
stromt vielmehr in Glaskammern, wo die Plattenziehvorrich-
tung direkt an der Oberfliche der Glasmasse angreift. Im
Jahre 1924 wurden bereits rund 3 Mill. Kisten Fensterglas
nach diesem Verfahren hergestellt.

Diese geschilderten Methoden eignen sich jedoch nicht zur
Fabrikation von grofien planparallelen Schaufenster- und
Spiegelscheiben. Zu diesem Zwecke wird der ganze Inhalt
eines Glasschmelzhafens auf einen Giefitisch gegossen und so-
dann maschinell ausgewalzt. Durch Einfithrung kontinuier-
licher Kiihlifen, bei deren Durchwanderung die Glasplatten
von 700° auf 3500 abgekiihlt werden, ist der Prozefl ver-
bessert und beschleunigt worden. Die darauffolgenden Kiihl-
kammern liefern Tafeln von 11—13 mm Dicke, die aber noch
uneben und blind sind und deshalb noch maschinell geschliffen

1) s, vorst. Ref.
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und poliert werden miissen, wobei ein Drittel der Glasmasse
verlorengeht. Die heutigen Einrichtungen gestatten die Her-
stellung von Schaufensterscheiben von iiber 40 qm Fliche.

Grofle Schwierigkeiten bereitet stets die Transportirage in
den Glashiitten, da es sich um Fortbewegung grofler, zer-
brechlicher Massen handelt. So wiegt z. B. eine 20 qm Glas-
platte rund 6C0 kg. Es werden heute vielfach mit Erfolg elek-
trische Beforderungsanlagen verwendet.

Wahrend also in der Herstellung von Glasplatten der Er-
satz der Handarbeit durch Maschinen schon weitgehend ge-
lungen und durchgefiihrt ist, ist man auf dem Gebiete der Hohil-
glasfabrikation noch nicht so weit fortgeschritten. Zwar gibt
es mehrere Flaschenblasmaschinen (Owens, Schiller,
Wolf und Schmock), doch haben sie nur eine beschrinkte
Verwendungsfahigleil fiir GlasgefdBle mit verdicktem Hals und
grofier Wandstiirke. Diinnwandige Gliser werden auch heute
noch meist von Hand hergestellt, nur in Amerika sind auch
hierfiir in neuester Zeit Maschinen aufgekommen. Fiir Gliih-
lampenbirnen gibt es Spezialmaschinen wie Westlake und
Empire, die gute Ware liefern. Auch die Herstellung von
Glasrohren ist bis vor einem Jahr ausschlieflich durch Hand-
arbeit erfolgt, wozu sogar besonders geschickte Arbeiter er-
forderlich sind. Jetzt aber hat der Amerikaner Danner eine
Rohrenziehmaschine konstruiert, welche auch bereits in Deutseh-
land benutzt wird. Das Glas legt sich um eine rotierende Welle
aus Chromnickelstah], wird sodann davon ab- und unter Durch-
blasen von Luft noch weiter ausgezogen.

Neue Biicher.

Chemische Technologie. Von Arthur Binz Prof. an der
Landw. Hochschule, Honorarprof. an der Universitat Berlin.
Mit 11 Abbildungen im Text. Springer, 8°. M 3,90

Die kurze Zusammenstellung A. Binz’ dient nicht dem
Chemiker zur Belehrung, dazu ist sie viel zu kurz, sondern dem
Nationalékonomen und Juristen zum raschen Uber-
blick. Daf dies notig ist, weil jeder Chemiker, welcher mit
Nationalokonomen oder Juristen jemals in Wirtschalts- oder
Rechtsfragen zusammengekomnien ist, und Binz I6st seine sehr
schwierige Aufgabe in vorziiglicher Weise. Mit ganz wenigen
Stichworten werden die wichtigsten Gebiete der chemischen
Technologie gelkennzeiclinet, und nach einer Einleitung, die
iiber den Umiang und den Sinn des kleinen Werkes (es umfafit
nur 5 Bogen!) Aufschlufl gibt, werden Rohstoffe des Bergbaues
(Brennmaterialien, Petroleum und die Erze) charakterisiert.
Es folgen die Gesteine und die bergminnisch gewonnenen
Salze, wie Kochsalz und Kalisalze sowie der Salpeter. Im
zweiten Teile werden die Rolhstoffe der Landwirtschaft er-
ldutert, wo dem Referenten, der Chemiker ist, auffallt, daf auch
das Schlachtvieh zu den Rohstoffen gerechnet wird. Diirfte dies
nicht etwas zu weitgehend sein? Rohstoffe sind doch im allge-
meinen tote Dinge.

Abgeschen von dieser personlichen Bemerkung ist zu
sagen, dafl Binz seine schwierige Anigabe in jeder Hinsicht
glinzend geldst hat, und die Menge der Tatsachen, die auf den
80 Seiten stehen, diirfte so zicmlich das Maximum sein, was je
ein Techniker lesbar zusammengedringt hat.

Fierz. [BB. 166.]

Praktische Anleitung zur MaBanalyse. Von A. Gutbier u.
L. Birkenbach. Vierte, neubearbeitete Auflage. 249 S.
Stuttgart 1924, Wittwers Technische Hilfsbiicher Nr. 8.

Geb. M 8,50

Da die dritte Auflage dieses Werkes in dieser Zeitschrift
nur eine kurze Besprechung gefunden hat (vgl. 34, S. 104), er-
scheint es geboten, auf dieses Buch etwas austiihrlicher ein-
zugehen. Es nimmt eine Mittelstellung zwischen den Hand-
biichern von Beckurts und A. Classen einerseits und den
bekannten Anleitungen von Cl. Winkler-Brunck und
Weinland anderseits ein. Wie schon der Titel erkennen
laBt, ist auf die praktische Seite, d. h. auf die Behandlung der
verschiedenen Bestimmungsmethoden, stirkeres Gewicht gelegt
als auf die theoretische Seite der zugrunde liegenden Vorginge.
Dies wird noch deutlicher, wenn hinzugefiigt wird, daf} eine
iiberraschend grofle Anzahl von Bestimmungsmethoden Er-

wiahnung gefunden hat, zumal die Angaben iiber die Arbeils.
bedingungen, allerdings unter strenger Vermeidung von Weil-
schweifigkeiten, so austfiihrlich gehalten sind, dall der Leser
ohne Schwierigkeit danach arbeiten kann. An vielen Stellen
finden sich auflerdem Ergédnzungen iber besondere Erfahrungen,
die von den Verfassern gemacht worden sind. — Am Ende der
einzelinen Vorschriften sind im Anschlufl an ein Beispiel die
Ansitze zur Berechnung des Resultats angegeben. Dem Ref.
wiirde es unter didaktischen Gesichtspunkten zweckméfiger er-
scheinen, die Aufstellung der Ansiitze dem Leser zu iiberlassen,
weil sich sonst kein Anla8 findet, dies tun zu miissen. Wenn
die Verfasser, um Fehlern vorzubeugen, auf diese Angaben
nicht verzichten wollen, diirfte es sich empfehlen, die erforder-
lichen Angaben im Anhang als besondere Tabelle oder in Er-
giinzung zu Tabelle IX zu bringen, um dem Leser Gelegenheit
zur Kontrolle des selbstdndig aufgestellten Ansatzes zu geben.

In dem Bestreben, die praktische Beherrschung der analy-
tischen Methoden, als die fiir den in der Praxis tatigen Che-
miker wichtigere Seite, in den Vordergrund zu stellen, sind
die Verfasser nach Ansicht des Ref. an einzelnen Stellen viel-
leicht etwas zu weit gegangen. Z. B. werden viele Leser die
Angabe auf S. 19, dafl bei der Titration starker S#uren mit
starken Basen der Aquivalenzpunkt mit dem Farbenumschlags-
punkt der an anderer Stelle genannten Indicatoren praktisch
identisch sei, mit den in Tabelle XII aufgefiihrten Werten
fiir das dem Umschlag entsprechende Konzentrationsintervall
des Wasserstoffions nicht in Flinklang bringen kénnen. Tatsach-
lich kann ja auch nur unter bestimmten Bedingungen von an-
niahernder (praktischer) Identitit gesprochen werden. Und es
kommt nicht selten vor, dafl auch nicht einmal von praktischer
ldentitdt gesprochen werden kann. Der Ref. hat mehrfach
die Erfahrung gemacht, dafl unsachgemifle Anweisungen bei
manchen in der Praxis eingefithrten Arbeitsweisen auf mangeln-
des Verstindnis gerade dieser Seite zuriickzufithren sind.

Im iibrigen kann von anderen Kapiteln, so auch iliber die
Mefigerate, gesagt werden, dafl der Leser Gelegenheit findet,
sich iiber die Bedeutung der bei der Pritfung der Mefgeriite
benutzten Zahlen Rechenschaft zu geben.

Im Tex! finden sich keinerlei bildliche Erliuterungen. Das
DBuch ist trotz des in manchen Beziehungen abweichenden Stand-
punkts des Ref. in hohem Mafle geeignet, dem Leser ein
deutliches Bild von der vielseitigen Anwendbarkeit der Titrier-
methoden zu geben und nimmt als solches eine markante
Stellung in der chemischen Literatur ein.

W. Béttger. [BB. 167.}
Logarithmische Rechentafeln fiir Chemiker, Pharmazeuteun,
Mediziner und Physiker. Begriindet von Prof. Dr. F. W.
Kiister. Fir den Gebrauch im Unterrichtslaboratorium
und in der Praxis berechnet und mit Erlauterungen ver-
sehen. Nach dem gegenwiirtigen Stande der Forschurg be-
arbeitet von Dr. A. Thiel, o. 6. Prof. der physikalischen
Chemie, Direktor des Physikalisch-Chemischien Instituls der
Universitit Marburg. 30.—34. verb. u. verm. Aufl. Oktav
148 Seiten und 1 Tafel. Berlin u. Leipzig 1925. Verlag von
W. de Gruyter & Co. M 4,80, geb. 6,—

Die neue Anuflage der allseits bekannten Kiisterschen
Logarithmischen Tafeln erscheint wie {iblich nach dem neuesten
Stande der Forschung. Sie stellen fiir den Chemiker ein un-
gern entbehrtes Werkzeug dar, das sich in seiner bewdihrten
Anordnung des Stoffes zu einem niitzlichen und notwendigen
Hilfsbuch entwickelt hat. Abgesehen von den durch die Ver-
anderung der Atomgewichte notwendig gewordenen Neu-
berechnungen zeigt die vorliegende Auflage eine Anzahl
wesentlicher Umgestaltungen. In Tafel I sind die Ordnungs-
zahlen der Elemente aufgenommen worden. Siatt der Tafeln
IT und V sind neue Multipla von Atom- und Molekulargewichten
in die jetzige Tafel II ({rither Tafel 1V) eingefiigt worden. Das
Werk hat auch sonst betridchliche Erweiterungen erfahren, die
cinzeln aufzufiihren 2zn weit fihren wiirde. Erwéhnt sei
noch, dafl die vorliegende Auflage der Rechentafel mit den
Atomgewichiszahlen berechnet ist, welche die deutsche Atom-
gewichtskommission in ihrem fiinften Bericht im Januar ver-
offentlicht hat.

Dankenswert ist die Beifiigung der Tafel der vierstelligen
Logarithmen und Antilogarithmen auf einem besonderen
Doppelblatte aus widerstandstdhigem Papier, eine Einrichtung,





